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TEKNIK SARTNAME - JOTUN SUPERDURABLE SERIES 2903

ISIN ADI

YAPILACAK ISIN CINSI

Malzemeler Uretici firmanin tariflerine uygun standartlarda olacaktir.
Ana Yuklenici:

1. Performans sartlarinin gerekliliklerini yerine getirebilmek igin, toz boya kaph
malzemelerin ve gizimlerde gobsterilen ilgili parca/donanimlarin
dretiminden/kaplanmasindan sorumlu olur.

2. Toz boyanin son seciminden, uygulama kalinligi ve bu belgede belirtilen teknik
standartlara uygun uygulama tidrinden sorumludur.

3. Kaplamanin bu belgede belirtilen standartlara uygun olmasini ve tarafsiz
otoritelerce denetlenmesini ve onaylanmasini saglar.

4. Tum malzemeler, parcgalar, sistemler, kurulum yéntemleri vs.'nin bu belgede
belirtilen performans kriterlerine uygun olmasini saglar.

5. Toz boya uygulamasinin Jotun tarafindan onaylanmis bir uygulamac
tarafindan yapilmasini ve uygulamanin “"Kalite ve Garanti” belgesinin “Mimari
Aliiminyum Alasimlarin Kaplanmasi icin Onerilen Islem ve Islem Kontrol
Sartlari”na uygun bir bicimde yapilmasini saglar.

Uriin Tanimi

Kullanilacak toz boya Jotun Boya tarafindan dretilen, iistiin kaliteli polyester
recgineli, TGIC icermeyen estetik performans, UV dayanimi ve nemden
korumay! saglamak iizere o6zel olarak tasarlanan, 35 * 7 parilaklik
derecesine sahip mat toz boya Jotun SuperDurable Series 2903 olarak
belirtiimektedir.

Toz boyanin dretiminde kullanilan hammaddeler; dlzgin bir akis ve ylzey
gortinimu, mikemmel yipranma ve korozyon direnci saglamali, AAMA 2604-98 ve
Qualicoat Class 2 standartlarini karsilamaldir.

Toz boya, Yiklenici kapsamli olarak ise baslamadan 6nce Santiye Midird ve varsa
karar verici mimari ofis tarafindan onaylanmahdir.



£ JOTUN

Yiizey Goriiniimii, Uriin Garantisi ve Sertifikasyonlar

Yiiklenici, Uygulamaci ve Uretimciden 25 yillik karsilikl garanti tedarik etmelidir.

Gorintrdeki tim kaplanmis ylizeyler, 1 metreden normal veya dlzeltilmis goris ile
bakildiginda kabarciklanma, krater, pinhole veya ciziklerden arindirilmis olmalidir.

Ylzey gorinimu kalitesi tutarh ve AAMA 2604-98 standartlarina uygun olmalidir.
Toz boyanin kalitesi Qualicoat Class 2 onayli olmaldir.

Uygulama Kalinlig: ve Prosediirii

1. Uygulama Kalinhgi

Toz boya belirtilmis tim vyilzeylerde kesintisiz su film kalinhklarini
saglamalidir:
a. Aliminyum yuzeyler Gzerine minimum 60 mikron
b. Maksimum uygulama kalinlhigi 120 mikronu gecmemelidir.
2. Uygulama Prosediirii

Toz boya malzemesinin uygulamasi “Kalite ve Garanti” belgesinin “Mimari
Aliminyum Alasimlarin Kaplanmasi icin Onerilen Islem ve Islem Kontrol
Sartlari”nin ilgili tim sart, sinirlama ve tavsiyelerine uygun olmalidir.

Laboratuar Test Verileri

Yiklenici asadidakilerle ilgili test verilerini Proje Muduri’ne teslim etmelidir:
Kaplanmis malzemeden 6rnek parcalar (aliminyum extriizyon veya levhalar)

Tanim Norm Gereklilik

Renk dederlendirmesi Gorsel Standart renk plakasi ile uyumlu.

Parlaklik EN ISO 2813 (60°) Ilgili Urtin Teknik Féyi’'ndeki sartlara
uygun.

Film kalinlidi EN ISO 2360 Minimum 60 mikron.

Yapisma EN ISO 2409 (2 mm) Gapraz kesim derecesi Gt0"1 geger
(%100 yapisma).

Film sertligi EN ISO 2815 Buchholz’a gore dayanimdan geger:
>80.

MEK kirlenme testi Mevcut degildir Metil Etil Ketona (MEK) batirilmis kulak

cubugu ile 30 cift stirtmeden sonra
kaplamada énemsiz bozulma.

Tuzlu su sis testi ASTM B 117 Kabarciklanma yoktur. 3000 saat
sonunda (AAMA 2604-98 uyarinca)
gizme ile en fazla 1 mm pas yurimesi.

Nem ortami direnci DIN 50017 Kabarciklanma yoktur. 3000 saat
sonunda gizme ile en fazla 1 mm pas
yurdmesi.
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Kaplanmis malzeme ile ayni zamanda ve ayni firinda kaplanmis 0.8 mm (AA 5005
H24 veya H14) 6rnek plakalar:

Tanim

Renk dederlendirmesi

Norm

Gorsel

Gereklilik

Standart renk plakasi ile uyumlu.

Parlaklik

EN ISO 2813 (60°)

Ilgili Uriin Teknik Féyi’'ndeki sartlara
uygun.

Film kalinhgi

EN ISO 2360

60 ile 80 mikron arasinda.

Darbe direnci

ASTM D 2794 (5/8”
bilye)

Qualicoat Class 2 test gereklilikleri
uyarinca bant cekme testinde ayrilma
olmaksizin 2.5 Nm'yi geger.

Deformasyon testi (60 | EN ISO 1520 Qualicoat Class 2 test gereklilikleri

ile 80 mikron arasi film uyarinca bant cekme testinde ylzeyden
kalinhdina sahip test ayrilma olmaksizin 5 mm Silindirik
plakalar igin gegerlidir) Mandrel bikme testini geger.

Film sertligi EN ISO 2815 Buchholz’a gére dayanimdan geger:

>80.

Fiili iklimlendirme Testi

Uygulamaci, Jotun SuperDurable Series 2903 toz boyanin Qualicoat Class 2 ve
AAMA 2604-98'c uygun olarak, 5 derecelik aci ile 3 yilik ve 45 derecelik aci ile 5
yillik Florida testlerinin gerekliliklerini yerine getirdigini beyan eden bir belge tedarik

etmelidir.
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TEKNIK SARTNAME - STEELMASTER
ISIN ADI

YAPILACAK ISIN CINSI YANGINA DAYANIMLI CELiK BOYALARI

Malzemeler Uretici firmanin tariflerine uygun standartlarda olacaktir.

Uretici firmanin Grinleri ISO 12944’e uygunluk saglamalidir. Uriin uluslararasi
kuruluslar tarafindan verilen akredite diger gerekli sertifikalara uygun olacaktir.

Malzemeler sertifikali, proje sartlarina ve mahal listesine uygun olacaktir. Boya
Ornekleri ve renk kodlari Mimari Ofis ve/veya Proje Yonetimi tarafindan
onaylanacaktir.

Celik Yiizeylerin Kondisyonu

Celik yiuzeyde kaynak dikislerinde ki tim delikler, bosluklar, derin undercut oyuklan
kaynakla doldurulup taslanacak. Kaynak sigraklari, capaklar ve depozitler taslanarak
diazlenecek keskin ve sivri uglar yuvarlatilacak. Celik imalatindan kaynaklanan
laminasyon vb bozukluklar taslanacak, tim serbest kenarlar, kdseler, elemanlar ve
lamalar taslanarak R=2mm den az olmayacak sekilde yuvarlatilacaklardir.

Raspa Oncesi Yiizeylerin Temizlenmesi

Bir 6nceki bolimde tariflenen calismalarin tamamlanmasindan sonra ylzeydeki Ki
tim kaba pisliklerin ve raspa asindirici artiklarinin yldzeyden alinmasi gerekir Bu
arada ylzeyde mevcut olan yadh alanlar uygun kimyasal c¢ozicller ile
temizlenmelidir.

Raspa Yiizey Hazirhgi

Yapilacak olan raspa kalitesi Sa 2,5 ( ISO 8501-1 ,SSPC-SP10)'tur. Bu yuzey
kaltesinin boya uygulamasina baslanildigi anda olmasi istenir. Bu nedenle raspa
uygulamalari devam ederken uygulamaci ve taseron tarafindan raspa kalitesi ve
uygulamasi slrekli kontrol edilmelidir.

Boya Uygulamalari Esnasinda Ortam Kosullar

Boya uygulamalar basladidi andan itibaren ki rutubet orani uygulamalarda %85
Uzerine kesinlikle gickmamalidir..

Sac sicakligi en az 10 °C en fazla 40 °C olmalidir.
Sac sicakhdi ile ciglenme noktasl arasinda en az 3 °C fark her zaman bulunmalidir.
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Boya Malzemelerinin ve Ekipmanlarinin Kullanilmasi

TUm boya tenekeleri ve tinerler uygulamaci kontrolunda stoklanacak, sevkedilecek ve
tlketilecektir. Boya tenekelerinin kapal ve havalandirmali bir ortamda saklanmasi ve
surekli 6nceki stoklarin kullanilmasi gerekmektedir.

Boya bilesenlerinin karistinlmasi esnasinda mutlaka boya enspektdrinin
tavsiyelerine uyulmahdir. Karistirmaya ait teknik detaylari boya teknik féylerinde
bulunabilir.

Boya uygulamasinin yapilacagi airless pompa ekipmanina ait teknik spesifikasyonlar
teknik data foylerinde bulunmaktadir.

Kestirme boya tatbikatlarinda kaliteli ve yuvarlak saf kil tipte firgalar kullanilmalidir.
Rulo kesinlikle kullanilmamahdir.

Boya karistirmada kullanilacak olan mikserlerin elektrikli olmasi tercih edilmelidir.
Havali mikserlerden boya tenekesi igine yad veya antifriz akintisi olma riski
bulunmaktadir.

Boya uygulamalari icin dogru boya bilesenleri ve tinerlerinin kullaniimasina dikkat
edilmelidir.Bu husus uygulamaci ve taseronunun sorumlulugundadir.

Emniyet ve Cevre Koruma Tedbirleri

Tim uygulamalar esnasinda gerekli emniyet tedbirlerinin ve énlemlerinin alinmasi
isveren sorumlulugunda ve kontrolundadir. Uygulamaci ve Jotun Boya temsilcisi bu
hususta isverenin kurallarina uymak zorundadir.

Isveren uygulama safhasina gore teknik emniyet tedbirlerini almakla sorumludur.
(Aydinlatma, havalandirma, personel kisisel koruma ekipmanlar, uyari yazilarl ve
cevre koruma Onlemlerini alma). Kullanilacak olan boyalarin ve tinerlerin saglhk
uyarilari trinlerin etiketlerinde ve teknik foylerde belirtilmektedir.

Kat Boya Uygulamalari

Tum boya katlan airless boya pompalarn ile yapilacaktir. Boya uygulayicisinin
tecribeli ve teknik spesifikasyon bilgilerine sahip olmasi gerekmektedir. Uygulayici
hatasina dayanan boya kusurlarinda ylzeyde tekrardan raspa yapilmasli s6z
konusudur. Bu husus kesinlikle g6z dniinde tutulmalidir.

Uygulayicl saglam pompa ve tabanca ekipmani kullanmak zorundadir. Boya tabancasi
ylizeye 90 °C dik ve 30-50 cm mesafede tutulmalidir. Uygulama esnasinda strekli
yas boya kalinhiklarinin dlgllmesi ve gerekli ayarlamalarin yapilmasi gerekir. Boya
pompasinin basing géstergelerinin ¢alisir durumda olmasina ézen goésterilmelidir.
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Boya sistemi hazirlanirken ortam sartlari g6z 6ntne alinarak ylzeylerin Sa 2,5
dizeyinde kumlanip ISO 12944-5 C 4 S4.13'e gore boyanmasi gereklidir.

Astar

iIki bilesenli, -5 C ye kadar ortam sicakliginda uygulanabilen, 23 C derecede yiizey
kurumasini 1 saatte yapan ve katlar arasi bekleme sliresi en fazla 2 saat olan (teknik
foyde belirtilmeli), hacmen kati madde orani enaz %74 olan hizli kiirlenmeli
epoksi boya Jotun Penguard Express. Astar boya rengi gri ya da kirmizi olarak
secilebilir. Yangin geciktirici boya ile uyumlu oldugu Uretici tarafindan yazili olarak
verilmelidir.

Arakat : Tekbilesenli, solvent esasli, tekkatta 1000 mikron a kadar akma
olmadan uygulanabilen, hacmen kati madde orani enaz %68 +/- 2 olan,
Uluslararasi Laboratuvarlar tarafindan BS 476 Pat21: 1987 ye gore test
edilip degerlendirme raporuna ve sertifikasina haiz ....dakika yangin geciktirme
saglayacak akrilik esasli beyaz renkli kaplama Jotun Steelmaster malzemesidir.

Sonkat

Tek bilesenli, 5 C ye kadar ortam sicakliginda uygulanabilen, 23 C derecede
ylizey kurumasini 30 dk da yapan ve katlar arasi bekleme siiresi en fazla 7
saat olan (teknik foyde belirtilmeli), hacmen kati madde orani enaz %30
+/- 2 olan hizli kiirlenmeli UV direnci iyi, uygulanacak Yangin Geciktirici boya ile
uyumu Uretici tarafindan yazl olarak temin edilecek akrilik sonkat Pioneer Top Coat
kullaniimahdir.

Uygulama kati Uriin Tanimi Kuru Film Mikron Kalinhig:

Astar Jotun Penguard Express | 80

Arakat Steelmaster 60/120 SB Profil detayi ve Ureticinin
tavsiyelerine gore belirlenir

Sonkat Pioneer TopCoat 80

Not. Celik konstriiksiyon imalatinin geredi kaynak yapilabilir shopprimer kullaniimasi
geredi olur ise, epoksi esasli ve en fazla 25 mikron k.f.k. olmak ve yukarida ki boya
sistemi ayni boya tip ve kuru film kalinhidi ayni olmak kaydiyla isveren onayi ile
kullanilabilir.

Kaynak Bolgeleri ve Tamiratlar

Kaynak Bolgeleri ve Tamiratlar :

Kaynak noktalarinda yag, is temizligi yapildiktan ve kaynak capaklar alindiktan sonra
St 2 seviyesinde mekanik temizlik Uzerine ylzey toleransli epoksi uygulamasi
yapilmalidir. Bu uygulama yapildiktan sonra toplam boya kalinhdi elde edilecek
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sekilde arakat ve sonkat uygulamasi yapilabilir. Ayni islem cesitli nedenlerden dolayi
boya tabakasi gelik ylizeyden siyrilmis bélegelerde tamir amacgh da uygulanabilir.

Tamir Boyasi :

Kaynak bolgeleri ve tamirat ylzeyleri icin astar olarak 1 x 100 mikron kalhinhginda
yiizey toleransi yiiksek, yapisi itibari ile uygulandigi yiizeylerde asinma
dayanimi c¢cok iyi, kati madde orani en az % 75 olan modifiye epoksi boya
Jotun Jotamastic 80 kullanilmasi gereklidir.

Kontroller ve Testler

Kontroller:

Boya uygulamasi sartlan (Uretici firmanin teknik foéyinde belirtilen sicaklik ve
uygulama sartlan dikkate alinarak kontrolli olarak yapilacak; ortam sicakligi, sac
sicakhdi, bagil nem ve ciglenme noktasi dederleri kayit altinda tutulacaktir.

Boya uygulamasinda danismanlik yapmak ve boya sartlarini kontrol etmek amaciyla,
boya firmasinin siperviséri uygulama sahasini ise baslanirken ve ayda enaz bir defa
kontrol edecektir. Kontrol islemini yapacak kisi, boya uygulamasi ve slpervisorlik
konusunda saha tecriibesine sahip olacaktir.

Boya uygulama firmasi boya uygulamasi 6ncesi ortam kosullarini ( hava sicaklig,
ciglenme noktasi, havanin nemi, vb. ) 6lgcmek icin gerekli cihazlara sahip olmalidir.
Boya uygulamasi esnasinda ve uygulama sonrasi boya yas ve kuru film kalinhklari,
yas film taradi ve kuru film 6lgme cihazi yardimiyla 6lgilmelidir.

Yapilan o6lgumler gunlik olarak raporlanmali ve bir kopyas! idareye sunulmalidir.
Uygulama siresince asadidaki testler ve kontroller yapilacaktir. Uygulayici firma ilgili
test ekipmanlarini sahada bulunduracaktir.

Test Ekipman

Yas film kalinligi kontroli Yas film taraklari

Kuru film kalinligi kontroli Kuru film kalinlik 6lgme cihazi
Kumlama temizligi kontrol standardi ISO 8501 :1

Yizey plrtzIGliga kontroll Testex Tape and Comparator
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